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Schnittdatenempfehlungen

Typ MR, HR
: Vorschub f, [mm/Zahn]
Werkstiickstoff EUtastighut il Gl ,
Nfmm? v U/min Durchmesser [mm]
2-3 d-8a 8-12 16-25
400 - 700 S0 - 65 0,002 - 0,004 001-0013 | 002-003 | 0,035-005
Baustahl, Einsatzstahl, Automatenstahl, ’
F00 - B50 45 - 60 0002 - 0,003 Q00 - 0O1 | 0015 - 0,025 ] 0,03 - 0,04
Vergltungsstahl
< 1000 40 - 55 0,001 - 0,002 0,004 - 0,008 | 0,01 -0,018 | 002-0,03
hochlegierter Stahl = 1200 35 -45 Q.00 - 0,002 Q004 - 0,007 [ 0,009 - 0,015 0,018 - 0,028
rostireler Stahl = 250 30 -45 0,000 - 0,003 0,004 - 0,000 | 0,012 - 0,008 | 0,023 - 0,033
s < 240 HB a0 - 55 0,002 - 0,003 0,007 - 0,01 |0,015-0,026| 0,03-0,04
Guss und Gusslegiserungen
< 300 HB 30 - 45 0,001 - 0,003 0,004 - 0,008 | 0,01-0.018 | 0,02-0,03
300 15-25
Titan und Titanlegierungen % 0,001 - 0,002 0,004 - 0,008 | 0,01 -0,015 | 0,02 -0,028
< 1200 10 - 15
Sonderlegierungen 30 - 6O HR,
Typ N
Vorschub f, [mm/Zahn]
~ Zugfestigkeit Schnittgeschw. -
Werkstiickstoff ﬁ ;mﬂ wARfmin Durchmesser [mm]
5 2-3 4-6 8-12 16-25
A0 - 700 S0 -65 Q004 - 0,008 Q.01 -0018 |0035-0,018] O05-0,06
Baustahl, Einsatzstahl, Automatenstahl,
: F00 - B50D 50 - 60 Q.03 - D004 Q007 -0013( 0Q02-003 | 0.035%-005
Vergitungastahl
< 1000 40 - 55 0,002 - 0,003 0,005-0,01 |0,015-0,025| 0,03-0,04
hochlegierter Stahl < 1200 15 - 40 0,001 - 0,003 0,005 - 0,009 (0,014 - 0,021 | 0,025 - 0,035
rostfreier Stahl = &50 35 -45 Q003 - 0,004 Q006 - 0,013 (0,015 - 0,025 0,03 - 0,04
. < 240 HB 40 - 55 0,002 - 0,005 0,008-0,012| 0,02-003 | 0,03-0,05
Guss und Gusslegierungen
< 300 HB 30 - 50 0,002 - 0,003 0007 - 0,01 | 0,015 - 0,026 | 0,03 - 0,04
Alu und Aluminiumlegisrungen = 450 200 - 250 0,005 - 0,01 0,013 -0,025| 003-004 | 0,05-007
Alu wund Aluminiumlegierungen [ = 12% 5i) < &40 100 - 150 00803 - 0,007 G001 - 0,015 [0025-0,035( 0,05-0,06
Alu und Aluminiumlegierungen [ > 12% 5i) = &00 am-120 0,006 - 0,01 0,015 -0,025( 0,02 - 0,045 | 0,04 - 0,05
HUprt.FMes.siny'Emnze < 350 B5-110
Titan und Titanlegierungen < 500 200-30 0,041 - D002 0,004 - 0008 (0,015 - 0,02 (0025 - 0,03
= ].EGD ll} - 15 {J.ml 2 D|{]D2 D.lﬂl}'d' I ﬂ|m? D.II:]].I! s ':]rl}lﬁ D|{JEE - DiEIES
Sonderlegierungen 30 - 60 HR, 5-10 0,001 - 0,002 0,003 - 0,005 | 0,01-0,012 |0,015-0,022




