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Schnittgeschwindigkeit v, [m/min]
Werkstoff Festigkeit
Sorte CD340
< 650 N/mm? 70 -200
Unlegierter Stahl
650 - 850 N/mm? 70-160
700 - 1000 N/mm? 90 - 160
Legierter Stahl
1000 - 1300 N/mm? 70-120
500-700 N 2
(aust _ti/r:];n 80 - 160
Rostfreier Stahl 50;u59§8||\|;c 5
- mm
. 100 - 160
(ferritisch)
110- 150 HB 150 - 220
Grauguss
> 150 HB 100 - 160
Aluminium- und
. 50- 160 HB 80-360
Kupferlegierungen
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